powermaxes

Sistema a plasma portatil ou mecanizado
para corte e goivagem de metal

Espessura Velocidade minima de corte
Capacidade de corte portatil
Recomendado 19 mm (3/4 pol) 500 mm/min (20 ppm)
25 mm (1 pol) 250 mm/min (10 ppm)
Separacdo 32 mm (1-1/4 pol) 125 mm/min (5 ppm)
Capacidade de perfuragéo mecanizada
12 mm (1/2 pol)
Taxa de remogéo de metal Perfil de entalhe
Capacidade de goivagem
4,8 kg por hora 35mmC x 6,6 mmL

Principais vantagens da fonte de alimentacao

, , , Estilos da tocha
A tecnologiaSmart Sense™ ajusta automaticamente a pressao de gas de Duramax

acordo com o modo de corte e com o comprimento do cabo da tocha para
desempenho ideal.

O circuito Boost Conditioner™ (em modelos CSA) melhora o desempenho
em tenséo baixa de linha, geradores de motor e alimentagédo de entrada
flutuavel.

As tochas FastConnect™, a interface do CNC e os quatro estilos de molde <l
de trabalho aumentam a versatilidade de uso portatil e mecanizado.

Painel de controle simplificado com tela LCD para facil operagéo.

Principais vantagens de tocha

As tochas manuais da série 15° e 75° Duramax™ possibilitam que os
operadores selecionem facilmente a ferramenta ideal para o trabalho.

A alga é mais resistente ao calor e tem uma duragéo, pelo menos, cinco
vezes maior em testes de alto impacto do que as tochas anteriores.

As tochas mecanizadas da série Duramax, padrédo e de cilindro curto,
permitem uma ampla variedade de aplicagdes mecanizadas com mesas
X-Y, sistemas de esteira, sistemas robdéticos de corte e de tubo.

O bico Conical Flow™ aumenta a densidade de energia de arco para
qualidade de corte superior com pouca escoria.

A protegdo com patente pendente reduz o acumulo de escoéria, além
de permitir um corte por arrasto mais homogéneo para um corte melhor.

Velocidade de corte
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Tocha manual HB5 75°

Tocha manual H65s 15°

Tocha mecanizada de
comprimento total M65

5 T

Minitocha mecanizada M65m

Desempenho de corte relativo em aco-carbono

A 150% mais rapido
em 12 mm (1/2 pol)

B Powermax65
[l Oxicorte

12mm(1/2pol) 16 mm (5/8 pol) 19 mm (3/4 pol)

Espessura



Especificacdes

Tensdes de entrada

CSA 200 - 480 V, Monofés., 50/60 Hz
200 - 600 V, Trifés., 50/60 Hz
CE 400V, Trifas., 50/60 Hz

Corrente de entrada a 9 kW

CSA 200/208/240/480 V, Monofés.
52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, Trifas.

32/31/21113/113 A
CE 380/400 V, Trifés.
15,5/15 A
Corrente de saida 20-65A
Tensdo de saida calculada | 139 VCC

Ciclo de trabalho a 40 °C

CSA 50% a 65 A, 230 - 600 V, Mono/Trifas.
40% a 65 A, 200 - 208 V, Mono/Trifés.
100% a 46 A, 230 - 600 V, Mono/Trifés.

CE 50% a 65 A, 380/400 V, Trifas.

100% a 46 A, 380/400 V, Trifas.

Informacdes de pedido

A seguir apresentamos algumas das configurages mais comuns do sistema, que incluem uma fonte
de alimentagé&o, tocha e cabo de trabalho. Configuragées adicionais s&o relacionadas em nosso site.

Sistemas portateis

Sistemas mecanizados

Fonte de alimentagéo com Fonte de alimentagao com
Fonte de alimentacao porta do CPC e proporcao porta do GPC e proporgdo
padrdo de tensdo selecionavel de tensdo selecionavel
Tensdes Tocha H65 Tocha H65 Tocha H65 Tocha H65 Tocha M65 Tocha M65
de entrada 76m 15m 76m 15m 76m 15m
200 - 600 VV CSA? 083270 083271 083275 083276 083277 083278
400V CE® 083279 083280 083284 083285 083286 083287

Para uso nas Américas e na Asia, exceto China.
Para uso em paises que exigem marcas CE, CCC ou GO

ST.

Configuracoes personalizadas (selecione fonte de alimentago, tocha, cabo de trabalho e outros
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Corte com confianca™

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, FastConnect
e Conical Flow sao marcas comerciais da Hypertherm, Inc. e podem ser marcas registradas
nos Estados Unidos e/ou em outros paises

as tochas tém garantia de um ano.

Para obter mais informagdes, entre em contato com seu revendedor autorizado da Hypertherm

ou visite www.hypertherm.com.
© 7/10 Hypertherm, Inc. Revisdo 0
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Tensdo de circuito aberto | CSA 295 VCC componentes)
(ocy) CE_270VCC Opcoes de fonte de alimentacao
Dimensdes com algas 500 mm C, 234 mm L, 455 mm A F——
onte de alimentagéo com
Pse com tocha de 7.6 m ggA gg tg Fonte de alimentagéo com | porta do CPC, proporgéo de
g Fonte de alimentagéo | porta do CPC e proporgéo | tensdo selecionével e porta
Suprimento de gas Nitrogénio ou ar limpo, seco, sem dleo padrao de tenséo selecionavel |de interface serial (RS-485)
Pressao/faixa de vazao Cortando: 189 I/min a 5,6 bar 200 - 600 V CSA 083234 083266 083267
de entrada de gas i : i
omondados] Goivagem: 212 /min a 48 bar 400V CE 083235 083268 083269
Comprimento do cabode |3 m Obcées d t
alimentagdo de entrada REOCSICEICOIPONCINS
Tipo de fonte de alimentagao | Inversor - IEI_3T (transistor bipolar Tochas Cabos de trabalho Cabos de controle
de comporta isalada) Comprimento Grampo|Grampo em| Terminal| Controle | Plugue em Plugue em
do cabo H65 | He5s | MG5 | M65m |manual| estiloC | ima | anmel | remoto | faston do CNC' |faston do CNC®
Im 083246(083250
Operacdo de gerador acionada por motor 45m 0832541083259
Taxa de poténcia Saida do sistema Desempenho 76m 083247(083251083255(083260(223125 223194 |223197|223200| 128650 228350 023206
do motor (kW) (ampére) (estiramento do arco) m []83256|ﬂﬂ3261
15 65 Total
19 65 Limitado 15m 083248 083252|ﬂﬂ3257|ﬂﬂ3262 223126 223195 |223198| 223201 | 128651 228351 023279
12 40 'Tﬂ'tﬂl 23m 083249|083253|083258|UB3263 223127| 223196 (223199]223202 | 128652
g gg LIr]I_:]II:ld 2 " Para uso com equipamento de automagao que requer tenséo de arco dividida.
® Para uso quando ndo for necessério tensdo de arco dividida.
Tabela de cort -
€ e € R Partes consumiveis de tocha
 ‘elocitade ] Os bicos e eletrodos estdo disponiveis em vérias quantidades. Para obter mais informagdes, contate seu distribuidor.
Espessura Corrente | maxima de corte —
Material (mm)  (pol) | (ampére) | (mm/min) (ppm) Tipo de Tipo de ‘ Bocall D'St"bl["i'"
Ago-carhono 3 10 bitola 15 5000 205 consumivel |tocha Corrente Bico defletor Capa Eletrodo de gas
6 % 65 3900 145 Corte por 45 220941
1 y 65 1130 50 arvasto Manual - 220819 220818 220854 220842 220851
1 % 65 610 L _ , 15 220941 220854 ou
25 1 65 350 13 Mecanizada ~ Mecanizada 220817 e 220842 220851
- 65 220819 220953 (dhmico)
b h 65 | 3800 | 120 Sem protecio  Mecanizada 20955 220854 200882 | 220857
12 % 65 1150 40 65 220819
19 % 65 430 18 FineCut® Manual 45 290830 220931 220854 ou 290842 220941
. 1 ineCu
Aluminio 6 h 65 | 9500 | 190 Mecanizada 45 200948 | 220953 (3hmica) 220857
12 % 65 1660 60 Wanual
18 % 65 10 30 Goivagem Mecanizad 220791 220798 220854 220842 220851
' s velocidades maximas de corte séo os resultados dos testes em laboratdrios da Hypertherm. ecanizada
Para o desempenho ideal de corte, as velocidades de corte reais podem variar com base em ) o o
diferentes aplicagdes de corte. Para obter mais detalhes, consulte 0 manual do operaor. n Este S::{STGT]E a‘gnde a diretiva T’OHS restringindo Projetado e montado
o uso de chumbo, mercurio, cadmio e outros
compostos perigosos. nos EUA
RoHS
As fontes de alimentagao tém garantia de trés anos; 1S0 9001:2008




