
Visite www.PlasmaVersusOxyfuel.com para saber
mais. Informação também disponível em português.

O plasma está rapidamente se tornando a escolha mundial em tecnologia de corte. Velocidade rápida de
corte, qualidade de corte superior e facilidade de uso são somente algumas das vantagens do plasma.
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Melhor qualidade de corte
O Plasma corta com menos escória, menor
empenamento da chapa, e menor zona
termicamente afetada.

Amostra de corte de plasma Amostra de corte de oxicorte

Menor custo por peça 
Maior produtividade 
e menos operações
secundárias resultam
em menor custo por
peça.

Maior lucratividade
Custos operacionais 
mais baixos e 
aumento em 
produtividade 
resultam em mais 
lucro para você.

Fácil de usar
Sem necessidade de regulagem de gases,
sem perigo de gases inflamáveis. E as tochas
da Hypertherm são desenhadas para cortar
arrastando-as sobre a chapa, sem necessidade
de manter
distanciamento.

Aumento de flexibilidade
Corta e goiva aço carbono, alumínio, aço
inoxidável, cobre, e a maioria de outros
metais. Além disso é usado para corte de
metais empilhados, chapa expandida ou até
mesmo 
peças 
pintadas.

Maior segurança
O gás mais popular do oxicorte é o acetileno,
um gás altamente inflamável e instável. 
Com os sistemas Powermax, o ar 
comprimido é o único gás que 
você vai precisar.

Powermax1650

Oxicorte

6 mm 12 mm 20 mm 25 mm

Custo operacional por espessura
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Maior produtividade
Com uma velocidade de corte significamente
mais rápida, o plasma se sobressai diante do
oxicorte mesmo
sem considerar 
o tempo de 
pré-aquecimento
e operações
secundárias.
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Velocidades de corte em aço 
carbono 12 mm

7 razões 
onde o Plasma Powermax® vence o Oxicorte
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Qual sistema Powermax é ideal para você?

Powermax30
Capacidade de corte manual
Recomendado 6 mm (1/4")
Máximo 10 mm (3/8")
Separação 12 mm (1/2")

Powermax45
Capacidade de corte manual
Recomendado 12 mm (1/2")
Máximo 19 mm (3/4")
Separação 25 mm (1")

Capacidade de perfuração
mecanizada
Máximo 10 mm (3/8")

Powermax1000
Capacidade de corte manual
Recomendado 19 mm (3/4")
Máximo 25 mm (1")
Separação 32 mm (1-1/4")

Capacidade de perfuração
mecanizada
Máximo 12 mm (1/2")

Powermax1250
Capacidade de corte manual
Recomendado 22 mm (7/8")
Máximo 29 mm (1-1/8")
Separação 38 mm (1-1/2")

Capacidade de perfuração
mecanizada
Máximo 16 mm (5/8")

Powermax1650
Capacidade de corte manual
Recomendado 32 mm (1-1/4")
Máximo 38 mm (1-1/2")
Separação 44 mm (1-3/4")

Capacidade de perfuração
mecanizada
Máximo 19 mm (3/4")

Mude para o sistema de corte a plasma Powermax e experiencie essas vantagens:

Melhor qualidade de corte Maior lucratividade Aumento de flexibilidade

Aumento de produtividade Fácil de usar Maior segurança

Menor custo por peça

Notas:

www.PlasmaVersusOxyfuel.com

A Hypertherm e a Powermax são marcas registradas da Hypertherm, Inc.
e estão registradas nos Estados Unidos e/ou outros países.

© 7/09 Hypertherm, Inc. Revisión 0
893367    Português / Portuguese

Corte com Ar
Corte com Powermax ®
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